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Federalno ministarstvo okolia i turizma, rjeSavajuci po zahtjevu operatora EUROSJAJ
d.0.0.Konjic, Donje polje 42, Konjic, na oshovu glana 83. stav (2) i tlana 93. stav (1) Zakona o
za&titi okoliga (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 15/21), &lana 4. st. (1) Uredbe kojom se
utvrduju pogoni i postrojenja koja moraju imati okolinsku dozvolu (,Siuzbene novine Federacije
BiH" broj 51/21) i €l. 200. Zakona o upravnom postupku (“Sluzbene novine Federacije BiH", broj:
02/98 i 48/99) (u daljem tekstu: Uredba), u predmetu obnove okolisne dozvole, donosi:

RJESENJE

1. lzdaje se obnovljena okolisna dozvola operatoru EUROSJAJ d.o.o Konjic, za pogon za
povréinsku zastitu metala, promet i zastupanje u oblasti materijala i opreme za galvanotehniku.
Lokacija proizvodnog kompleksa nalazi se u industrijskoj zoni opc¢ine Konjic. na katastarskoj
op¢ini Konjic | na k.¢. 1223/25k.¢. 1223/44, k.&. 1223/55, k.&. 1223/95 i k.¢. 1223/58. Kapacitet
obrade pogona za povrsinsku zastitu metala je cca. 24 500 t/god.

2. Pogoni i postrojenja za koja se izdaje okoli$na dozvola
Osnovna djelatnost poduzeca je povrdinska zadtita metala, plasman kemikalija za
galvanotehniku, industrijskih odmaséivada, masti i maziva. U sklopu kompleksa nalaze se
upravna zgrada, plinska stanica i tri objekta proizvodnog pogona ovog poduzeta.
U odnosu na prethodno izdanu okoli$nu dozvolu u pogonu su se dogodile promjene u smislu da
je linija u pripremi sada definirana kao linija 8 odnosno TCP linija za kromiranje metalnih dijelova.
Pogon elektrostatskog bojanja i lakiranja prije je bio smjesten u lli dijelu pogona, medutim
dodatkom novih linija radi nedostatka prostora morao je biti izmjesten u drugu halu koja je 250 m
udaljena od postoje¢eg pogona. U sklopu toga objekta dodane su dvije nove linije: linija 9 te KTL
linija za elektrokemijski proces bojanja. U objektu se takoder nalazi i mali sustav za prociscavanje
otpadnih voda sa linije 9 i KTL linije.
2.1. | dio proizvodnog pogona
Prvi dio proizvodnog pogona se nalazi na k.c. 1223/55 i zauzima povréinu od 3334 m?. U skiopu
ovog objekta nalaze se sljededi pogoni:

~ Velika linija toplog cinka (topla cin¢aona),

- Tankovi za kiseline,

- Plato za pripremu sirovine i izdavanje gotove robe,

— Magacin gotove robe,

~  Tehnicki uredi,

- Radionica/bravarija,

~  Skladiste repromaterijala,

- Spremnik loz ulja i

— Kotlovnica.
Velika linija toplog cinka (topla cintaona)
Maksimalne dimenzije &elicnih konstrukcija koje se mogu pocinéavati na liniji toplog cintanja su
9000 x 2800 x 2400 mm. U svrhu odvijanja ovog tehnolo$kog procesa, u pogonu su instalirani
kranovi na koje su fiksirani nosaci, kade za odmasdivanje i kemijsku pripremu, susenje |
pocinavanje. Povrsina pogona tople cin¢aone iznosi 945,27 m2. Za potrebe zagrijavanja tople

cincaone se koristr UNPInstalirana: su-Getiri-plamenika-Gija-je-ukupna.snaga.2,4 M.

Tankovi za kiseline
Unutar proizvodnog pogona su instalirana getiri tanka za potrebe skladidtenja kiselina,
klorovodicne kiseline (HCl). HCI se iz transportnog sredstva prepumpava u tankove pomocu

1

Ul Hamdije Cemerlica br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00 387 33 726 747,
e-mail: fmoits@bih.net.ha, www.fmoit.gov.ba



vanjskog priklju¢ka. Tankovi se pune po principu spojnih posuda, Sto znadti da je razina kiseline
unutar tankova jednaka. Dalje se, pomocu ventila, kade opskrbljuju kiselinom iz tankova ovisno o
koncentraciji kiseline u kadi. Oko tankova je izradena tankvana koja je cijevima spojena s
tankvanama oko kada.
Plato za pripremu i izdavanje gotovih proizvoda
Plato za pripremu tople cin¢aone je prostor u koji se dovozi materijal za toplo cin¢anje, a zauzima
povréinu od cca. 1953 m?2. Dio ovog prostora Cini i prostorija za prijem/izdavanje gotove robe
ukupne povrSine 8,58 m2.
Magacin gotove robe je prostor u koji se odlazu proizvodi po zavrSetku tehnolo$kog procesa. Ovo
je zajednitki magacin gotove robe za cijeli pogon, a zauzima povrsinu od 171,96 m2.
Uredi
U sklopu prvog dijela proizvodnog pogona se nalaze Cetiri uredska prostora.
Skladiste repromaterijala
Skladiste repromaterijala je prostor povrsine otprilike 613 m? koji je smjesten iza uredskih
prostorija. U ovom skladistu se odvojeno skladisti repromaterijal prema vrstama, uredaji koji vise
nisu u upotrebi i sl.
U slugaju kada se jave potedkoce s napajanjem pogona tople cincaone plinom, kao sekundarno
gorivo se koristi loz ulje. Spremnik loz ulja je kapaciteta 10 000 1.
Kotlovnica
Unutar prvog dijela pogona nalazi se kotlovnica, koja sluzi za zagrijavanje tople vode za potrebe
tehnologkog procesa kao i za zagrijavanje cjelokupnog objekta. Kao ogrijevno sredstvo u
kotlovnicama se koristi pelet. Karakteristike kotla su prikazane u sljedecoj tablici.
2.2. ll dio proizvodnog procesa
Drugi dio proizvodnog pogona se nalazi na k.¢. 1223/95 i zauzima povr$inu od cca. 4214 m2. U
sklopu ovog objekta se nalaze:

- Linija toplog centrifugalnog cinka,

- Linija 8,

-~ Linija 7,

- Linije 6,5i4,

~ Laboratorij,

- Kotlovnica i

- Trafostanica.
Linija toplog centrifugalnog cinka
Linija toplog centrifugalnog cinka je linija u kojoj se vrsi tehnoloski proces centrifugalnog toplog
cindanja. U svrhu odvijanja ovog tehnoloskog procesa, na liniji su instalirani kranovi na koje su
fiksirani nosadi i 12 kada u kojima se odvijaju pojedine radne operacije.
Linija 8
Linije 8 u proglom zahtjevu je bila opisana kao ,linija u pripremi” jer se nije to¢no znalo kakva ¢e
linija biti instalirana. Linija 8 je TCP linija (trovalentni krom). Linija je automatizirana i kompjutorski
navodena, sa instaliranim kranovima koji se kre¢u po vodilicama iznad kada.
Slika 1 Linija 8
Linija 7
Linja 7 je linija alkalnog cinka, na kojoj se vrsi pocinéavanje uz pomo¢ luznatog medija.
Smijestena je izmedu linija 8 i 6 i od njih je odijeljena pregradom.
Linije 6,5i4
Linija 6 je linija u kojoj se vrsi tehnoloski proces bakarisanja. U svrhu odvijanja ovog tehnoloskog
procesa, na liniji su instalirani kranovi na koje su fiksirani nosadi, kranovi s nosac¢ima, bubnjevi i
33 kade u kojima se odvijaju pojedine radne operacije.
Linja 5 je linija u kojoj se vr$i tehnoloski proces mesingiranja. U svrhu odvijanja ovog
tehnologkog procesa, na liniji su instalirani kranovi na koje su fiksirani nosaci i 25 kada u kojima
se odvijaju pojedine radne operacije.
“Linija-4-je infjau-kojoj-se vrsi-tehnoloski-proces-nikl;-nikl---kromiran ja.-U-svrhu-odvijanja-ovog

tehnologkog procesa, na liniji su instalirane vjesalike maksimaine dimenzije predmeta 1400 x 900
x 450 mm, bubnjevi i 35 kada u kojima se odvijaju pojedine radne operacije.
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U Il dijelu pogona poduzeéa Eurosjaj d.o.0. instalirana je kotlovnica koja kao pogonsko gorivo
koristi pelet. Pomocu kotlovnice se vréi zagrijavanje tople vode za potrebe tehnoloskog procesa
kao i za zagrijavanje cjelokupnog objekta. Tehni¢ke karakteristike kotla koja se nalazi u kotlovnici
u drugom dijelu proizvodnog pogona poduzec¢a su prikazane u sljiedecoj tablici.
2.3. lll dio proizvodnog pogona
Tredi dio pogona se nalazi na zemlji$tu ozna¢enom kao k.¢. 1223/58 i zauzima povrsinu od cca.
1547 m?. U skiopu ovog objekta se nalaze:

—~ Solna komora,

- Mini galvanizacija,

- Pogon obrade voda,

-~ Kotlovnica,

- Pufer za liniju 1

~ Pufer za liniju 2 i prostor za DEMI vodu,

- Linije 1,213,

—  Priru¢ni magacin,

— Skladiste plinskih boca,

-~ Plato za razvrstavanje otpada,

- Prostor za praznu ambalazu,

~ Uredi koje koristi tehni¢ki direktor, sluzba zastite na radu itd.,

- Skladiste peleta.
Solna komora
Solna komora je prostorija koja sluzi za simuliranje uvjeta koji ¢e dati podatke o kvaliteti zastite
provedene u poduzeéu Eurosjaj d.0.0. s aspekta korozije metala.
Mini galvanizacija
Mini galvanizacija je pogon u kojem se vrSe probna ispitivanja prilikom uvodenja novih vrsta za
obradu kao i odredenih promjena u samom tehnoloSkom procesu odnosno obradi na pojedinoj
liniji za povrsinsku zastitu i pasivizaciju metala. Unutar ovog pogona se nalaze male kade u
kojima se nalaze kemikalije odredenih koncentracija ovisno o tehnoloSkom procesu i ostala
potrebna oprema.
Kotlovnica
U tre¢cem dijelu pogona u poduzeéu Eurosjaj je instalirana kotlovnica koja kao pogonsko gorivo
koristi pelet. Pomoc¢u kotlovnice se vrsi zagrijavanje tople vode za potrebe tehnoloskog procesa
kao i za zagrijavanje cjelokupnog objekta. Tehnitke karakteristike kotla koja se nalazi u kotlovnici
u drugom dijelu proizvodnog pogona poduzeéa su prikazane u sljedecoj tablici.
Puferi za liniju 1 i pufer za liniju 2 sa DEMI uredajem
Puferi su uredaiji koji se nalaze uz linije alkalnog cin¢anja, odnosno liniju 1 i liniju 2. Cink koji se
doprema u poduzece Eurosjaj se nalazi u krutom stanju. Pomoc¢u pufera, cink se iz krutog stanja
prevodi u tekuce stanje, te se kao takav koristi u proizvodnoj liniji.
Cink koji se doprema u poduzecée Eurosjaj se nalazi u krutom stanju. Pomocu pufera, cink se iz
krutog stanja prevodi u tekuce stanje, te se kao takav koristi u proizvodnoj liniji 2. Pogon za DEMI
vodu je pogon koji se nalazi u zajedni¢kom prostoru sa puferom za Liniju 2. U ovom pogonu se
vréi demineralizacija vode koja se kasnije koristi za potrebe svih pogona poduzec¢a Eurosjaj d.o.o.
Linije1,2i3
Linija 1 je automatizirana linija u kojoj se vrsi tehnoloski proces alkalnog cincanja. U svrhu
odvijanja ovog tehnolokog procesa, na liniji su instalirane vjedaljke i 33 kade u kojima se odvijaju
pojedine radne operacije.
Linija 2 je automatizirana linija u kojoj se takoder vr$i tehnolo$ki proces alkainog cinCanja. U
svrhu odvijanja ovog tehnoloskog procesa, na liniji su instalirani bubnjevi i 35 kada, u kojima se
odvijaju pojedine radne operacije.
Linija 3 je linija na kojoj se takoder vr8i tehnolodki proces niklovanja, dekorativnog kromiranja,
bakarisanja i kositrenja. U svrhu odvijanja ovog tehnoloS8kog procesa, na liniji su mstallram

viesaljke, bubnjevi i 34 kade u kojima se odvijaju pojedine radne operacije.
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Priruéni magacini
Priruéni magacini su metaine konstrukcije smjestene uz svaku proizvodnu linjju. U ovim
magacinima se skladidte kemikalije u koli¢inama koje su potrebne za rad jedne smjene.
Skladiste plinskih boca
Skladiste plinskih boca je prostor lociran s vanjske lijeve strane objekta treceg dijela proizvodnog
pogona. Na ovom prostoru se odvojeno skladiste pune i prazne plinske boce.
Slika 2 Skladiste plinskih boca
Plato za razvrstavanje otpada i praznu ambalazu
U neposrednoj blizini skladista plinskih boca se nalazi i plato za razvrstavanje otpada, odakle ga
kasnije zbrinjavaju ovlastena poduzeéa za pojedinu vrstu otpada. Kod platoa za razvrstavanje
otpad nalazi se i plato za praznu ambalazu.
Skladiste peleta
Kao ogrjevno sredstvo u kotlovnicama se koristi pelet. Iza objekta tre¢eg dijela proizvodnog
pogona se nalazi skladiste peleta.
Kod tre¢eg dijela pogona nalazi se i transformatorsko postrojenje.
2.4. IV dio proizvodnog pogona
Ovaj dio pogona sastoji se od sliedecih linija, koje su smjestene u hali povr$ine cca. 4000 m%

~ Pogon elektrostatskog bojanja i lakiranja,

- KTL linjja,

— Linija 9,

- Progista¢ otpadnih voda.
Pogon elektrostatskog bojanja i lakiranja
Pogon elektrostatskog bojanja i lakiranja prije je bio smjesten u Il dijelu pogona, medutim
dodatkom novih linija pogon je morao biti izmjesten u drugu halu koja je smjestena na zemljistu
oznacenom kao k.¢. 1223/30, K.O. Konjic I.
U ovom pogonu se vréi tehnoloski proces elektrostatskog bojanja i lakiranja. U svrhu odvijanja
ovog tehnologkog procesa, u pogonu je instalirana kabina za plastifikaciju specifikacija navedenih
u sljedecoj tablici
Linija 9 — alkalni cink
Linija 9 prije je bila smjestena u pogonskoj hali sestrinske firme Unisgal d.o.o., nakon ¢ega je
preseljena u IV dio pogona poduze¢a Eurosjaj d.o.0., jer je u poduzecu Unisgal nabavljena nova
moderna linija za ¢iji je smjestaj bilo potrebno osloboditi prostor.
Linija 9 je automatska i ima instaliran kran koji se kre¢e po vodilicama. Linija 9 ima 16 kada
dimenzija od 5,2 do 8,1 m®.
KTL - linija kataforeze
Kataforeza je proces elektro — lakiranja, gdje se metalni dijelovi potapaju u kadu u kojoj je boja
otopliena u vodi, te se taloZzenje boje na dijelove vrsi uz pomo¢ kontinuiranog elektri¢nog polja.
KTL linija ima 17 kada zapremine od 1,7 do 5 m®.
Procistac otpadnih voda
Kako je IV dio pogona dosta udaljen od ostala tri pogona, koja se prakticno smjesteni jedan do
drugoga, za obradu otpadnih voda bilo je potrebno ugraditi poseban uredaj koji bi obradivao
otpadne vode isklju¢ivo sa linije 9 i KTL linije.
Progistad se nalazi odmah na ulazu/izlazu hale u kojoj su smjeStene KTL linija i linija 9.
Plinska stanica smjestena je u blizini IV dijela pogona na zemljistu oznacenom kao k.¢. 1223/44,
K.O. Konjic I. Plinska stanica sastoji se od dva nadzemna spremnika za LPG, i opremijena je
automatskim sustavom hladenja za ljetne mjesece, koji koristi hladnu vodu.

3. Opis aktivnosti za koje se izdaje oklisna dozvola

Tehnoloski proces povrsinske zatite metala se odvija kroz tri osnovne faze:
- prethodna obrada
- nanos$enje prevlake
-..zavrsna obrada

3.1. Prethodna obrada
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Prethodna obrada podrazumijeva kemijsko ili vruée odmasc¢ivanje, §to se postize koristenjem
preparata na bazi kausti¢ne ili kalcificirane sode, sa temperaturama rada na 50-70°C, gdje se
oslobada vodik.
Slijede¢i korak je bajcovanje $to podrazumijeva skidanje, odnosno otklanjanje oksida- hrde sa
materijala kemijskim putem, uglavnhom sa klorovodi¢nom kiselinom. Elektrokemijsko
odmadivanje je istog sastava kao i vruce, uvezano na istosmjernu struju, gdje se na katodi
razvija vodik, a na anodi kisik pri temperaturi 40-60°C. Zadnji postupak je aktivacija gdje se prije
nano$enja prevlake osnovni materijal aktivira, misli se na 10-15 % volumnu koncentraciju
klorovodi¢ne kiseline.
3.2. Nanosenje prevlake
Procesi nano$enja prevlake se zasnivaju na elektrokemijskom nano$enju metalne previake iz
otopljenih soli-elektrolita:

- prevlake cinka iz Zn-klorida, K-klorida i borne kiseline,

- prevlake nikla iz Ni-klorida, Ni-sulfata i borne kiseline;

- prevlake kositra iz Sn-sulfata itd.
3.3 Zavrsna obrada
Pri zavrénoj obradi prevlake cinka se koriste otopine pasivanata na bazi kromitnih (trovalentnih) i
kromatnih (Sesterovalentnih) soli. Kod bakrenih previaka se koriste pasivante na bazi kromatnih
otopina, a za fosfatne nanose se koristi siliranje toplom DE-MI vodom.
Linijati2
Linije 1 i 2 su linije na kojima se odvija tehnolo$ki proces alkalnog cincanja. Tehnoloski proces u
obje linije se odvija otprilike jednakim redoslijedom s tom razlikom $to je linija 1 predvidena za
elemente veéih dimenzija, dok su u liniji 2 instalirani bubnjevi koji su prakti¢ni za cinCanje
elemenata manjih dimenzija (Sarafi i sl.).
Tehnoloski proces alkalnog cin¢anja se odvija kroz 33 radne operacije koje su tabelarno
prikazane u nastavku. Sve operacije se odvijaju u kadama, a prikazani su i SurTec proizvodi koji
se koriste u pojedinoj kadi.

Tabela 1. Kade alkalnog cinéanja s pripadajucim procesima

Linija 1 Linija 2
Rgdno Operacija Sredstvo Operacija Sredstvo
mjesto
1,2 Utovar/istovar Utovar/istovar
Susenje R
3 {centrifugalno) Susenje
Siliranje . .
4 (centrifugalno) Siler 555 8 Okapavanje
5 Susenje Siliranje Siler 555 S (18-25%)
6 Susenje Ispiranje __DE-MI voda
N . Lo Zuta pasivizacija
7 Siliranje Siler 555 S Pasivizacija (SurTec 676)
Pasivizacija Plagirg%sclvggcua Pasivizacija Pl?éir%a;sclvgégua
9 ispiranje proto¢no Ispiranje protocno
10 Ispiranje proto¢no Ispiranje prototno
Debelosiojna
1 Pasivizacija pasivizacija Ispiranje Stedno
(SurTec 680)
Debeloslojna
12 Osyjetljavanje (HNQ3) Pasivizacija pasivizacija (SurTec
¢ ‘ At : : g 650)
Kemijsko - "
13 odmaséivanje (SurTec 151) Plava pasivizacija SurTec 664
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Kemijsko . .
14 odmaséivanje (SurTec 186) Osvijetljavanje (HNO3)
N « Kemijsko
15 Ispiranje protocno odmaséivanje (SurTec 151)
N o Kemijsko
16 Ispiranje protocno odmaséivanje (SurTec 188)
17 Bajcovanje HCI + SurTec 424 Ispiranje $tedno
18 Bajcovanje Prazna kada Ispiranje protoéno
HCI 50%, SurTec 424
19 Ispiranje protocno Bajc 2.5 9%
HCI 50%, SurTec 424
20 Ispiranje protocno Bajc 2.5 %
HCI 50%, SurTec 424
21 Ispiranje protocno Bajc 0.5 %
22 Bajcovanje HCI + SurTec 424 Ispiranje proto¢no
L . Elektrokemijsko
23 Ispiranje protocno odmaséivanje (SurTec 179)
24 Ispiranje proto¢no Ispiranje Stedno
25 Aktlvacua/:ekaplranj (SurTec 481) Ispiranje proto¢no
N . Aktiviranje/dekapira
26 Ispiranje protocno nje (SurTec 481) (SurTec 481)
27 Ispiranje proto¢no Ispiranje proto¢no
28 Ispiranje Stedno Ispiranje prototno
29 Cink (SurTec 704) Ispiranje Stedno
30 Cink (SurTec 704) Ispiranje Stedno
31 Cink (SurTec 704) Cink {SurTec 704)
32 Cink (SurTec 704) Cink (SurTec 704)
33 Cink-Nikl (SurTec 717 B) Cink (SurTec 704)
34 / / Cink (SurTec 704)
35 / / Utovar/istovar
Linija 3

Linija3 je linija na kojoj se odvija tehnoloski proces niklovanja, dekorativno kromiranje,
bakarisanje i kositrenje. Ovaj tehnoloski proces se odvija kroz 34 radne operacije koje su
tabelarno prikazane u nastavku. Sve operacije se odvijaju u kadama, a prikazani su i SurTec
proizvodi koji se koriste u pojedinoj kadi.

Tabela 2 . Kade Linije 3 s pripadajucim procesima
g?gsnt?) Operacija Sredstvo

1 Punjenje/praznjenje linije
2 Punjenje/praznjenje linije
3 Susara zrak
4 Su8ara zrak
5 Ispiranje toplo DE-MI voda
6 Redukcija kroma
7 Proto¢no ispiranje kroma
8 Stedno ispiranje kroma

B 9 Dekorativni krom SurTec 871
10- Prototno.ispiranie.nikl
11 Proto¢no ispiranje nik!
12 Stedno ispiranje nik!
13 Nikl = sjajni SurTec 857
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14 Nikl — polusjajni SurTec 854

15 Nikl ~ polusjajni SurTec 854

16 Aktivacija (elik) SurTec 481

17 Proto¢no ispiranje

18 Aktivacija (zamak, bakar) SurTec 481

19 Nikl — sjajni SurTec 857

20 Bakar (cijanindni) SurTec 861

21 Kositar SurTec 712

22 Protogno ispiranje (kalaj)

23 Strajk nikl

24 Protoéno ispiranje

25 Bakar (kiseli) SurTec 867

26 Elektro odmasc¢ival SurTec 177

27 Proto¢no ispiranje

28 Kemijski odmascival SurTec 026

29 Bajcovanje HCI 50%, SurTec 424 2-5 %

30 Bajcovanje HC 50%, SurTec 424 2-5 %

31 Stedno ispiranje

32 Protoéno ispiranje

33 Kemijski odmasc¢ival SurTec 188

34 Kemijski odmad¢ivac SurTec 151
Linija 4

Linije 4 je linija na kojoj se odvija tehnoloski proces nikl-nikl-kromiranja. Ovaj tehnolo8ki proces se
odvija kroz 35 radnih operacija koje su tabelarno prikazane u nastavku.

u kadama, a prikazani su i SurTec proizvodi koji se koriste u pojedinoj kadi.

Tabela 3. Kade nikl, nikl-kromiranja s pripadajucim procesima

Radno
mjesto

Operacija

Sredstvo

Punjenje/praznjenje linije

Susenje

Ispiranje $tedno

Vruéa voda 70-80 °C

Hemijsko odmascivanje

SurTec 188 8-10 %

Hemijsko odmascivanje

SurTec 188 8-10%

Ispiranje $tedno

Ispiranje proto¢no

Bajcovanje

HCI 50%, SurTec 425 2-8 %

Bajcovanje

HC! 50%, SurTec 425 2-8 %

Ispiranje Stedno

Ispiranje protocno

Elektro-hemijsko odmasdivanje

SurTec 177 6-8%

{spiranje Stedno

Ispiranje protocno

Ispiranje prototno

Ispiranje proto¢no

Redukcija kroma

Na bisulfit 6-10 %

Ispiranje $tedno

Prazna kada

Krom

SurTec 871

Krom

SurTec 871

Ispiranje prototno

Prazna kada

Y Y S R g o e e Dl D P B B
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Ispiranje proto&no

23 Aktivacija SurTec 481
24 Ispiranje protocno

25 Kositar SurTec 712
26 Ispiranje Stedno ~

27 Polusjajni niki SurTec 854
28 Polusjajni nikl SurTec 854
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29 Sjajni nikl SurTec 857
30 Sjajni nikl SurTec 857
31 Sjajni nik! SurTec 857
32 Sjajni nikl SurTec 857
33 Ispiranje proto¢no

34 Ispiranje Stedno

35 Mikroporozni nikl Deniklovanje

Linija 5

Linija 5 je linija na kojoj se odvija tehnoloski proces mesingovanja. Ovaj tehnolo8ki proces se
odvija kroz 25 radnih operacija koje su tabelarno prikazane u nastavku. Sve operacije se odvijaju

u kadama, a prikazani su i SurTec proizvodi koji se koriste u pojedinoj kadi.

Tabela 4. Kade mesinga s pripadaju¢im procesima

Broj
radnog Naziv kade/operacija Sredstvo
mjesta
1 Punjenje/praznjenje linije - su$enje
2 SurTec 104 (10-12%)
3 Ispiranje proto&no
4 Pasivizacija SurTec 491
5 Ispiranje proto¢no
6 Mesingovanje SurTec 810
7 Ispiranje protono
8 Ispiranje Stedno
9 Niklovanje SurTec 857
10 Niklovanje SurTec 857
" Ispiranje proto¢no
12 Ispiranje $tedno
13 Bakarisanje SurTec 861
14 Ispiranje proto¢no
15 Aktivacija SurTec 481
16 Ispiranje protoéno
17 Ispiranje Stedno
18 Elektro-kemijsko odmascivanje SurTec 179
19 Ispiranje proto€no
20 Ispiranje Stedno
21 Bajcovanje HC! + SurTec 424
22 Ispiranje prototno
23 Ispiranje Stedno
24 Kemijsko odmascivanje SurTec 151
25 Kemijsko odmasc¢ivanje SurTec 151
Linija 6

Linija 6 je linija na kojoj se odvija tehnoloski proces bakarisanja. Ovaj tehnoloski proces se odvija
kroz 33 radne operacije koje su tabelarno prikazane u nastavku. Sve operacije se odvijaju u
kadama, a prikazani su i SurTec proizvodi koji se koriste u pojedinoj kadi.

Tabela 5. Kade bakarisanja s pripadajucim procesima
Radno mjesto Operacija Sredstvo
Sudenje
Su$enje
Ispiranje - protoéno
{spiranje — $tedno
Pasivizacija za bakar

ISpiranje~protocno=
Ispiranje — Stedno

Kositrenje SurTec 712

Ispiranje - proto¢no

WO NI IN—
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10 Ispiranje — tedno
B 11 Bakar - CN SurTec 861

12 Bakar - CN SurTec 861

13 Bakar - CN SurTec 861

14 Mjesto za preuzimanje

15 Ispiranje - protono

16 Ispiranje — $tedno

17 Bakar - CN SurTec 861

18 Bakar - CN SurTec 861

19 Ispiranje - proto¢no

20 Aktivacija HC!

21 {spiranje - prototno

22 Ispiranje — $tedno

23 Bajcovanje HCI + SurTec 425

24 Ispiranje - prototno

25 [spiranje — $tedno

26 Kemijski odmaééivva'é (ejektrokemijski SurTec 177

odmasdivat)

27 Kemijski odma&éivag SurTec 151

28 Aktivacija za fosfat SurTec 610 (prazna kada)

29 Mangan fosfat SurTec 615 (prazna kada)
i 30 Cink fosfat SurTec 614 (prazna kada)

31 Ispiranje — Stedno (praznakada)

32 Ispiranje — proto¢no (prazna kada)

33 Prazno mjesto (susara) (prazna kada)

Linija 7

Na liniji 7 instalirane su sljedece kade sa odgovarajucim radnim operacijama:

— siler,

-~ proto¢no ispiranje,
- osvjetljavanje,

- bajcovanje,

— elektroodmaséivanje,

~ aktivacija,
alkaini cink.

Linija 8 - TCP linija
Na liniji trovalentnog kroma odvijaju se procesi prikaze?ni u tabeli 6. :

Broj radnog

mjesta Naziv kade/operacija Sredstvo
0 Ulaz
15 Spremni viesadi
6 Kemijsko odmaséivanje PRESOL 1076
' 7 ' HKemijsko odmaé(:ivahje o / -
8 Ultrazvuéno odmaséivanje PRESOL 1076
9/10/11 Kaskadno ispiranje voda
12 bajcovanje  Hel
13/14 Kaskadnb ispiranje vodé
15 Elektrokemijsko odmascivanje PRESOL 1180
(katodno)
16 Elektrokemijsko odmascivanje PRESOL 1180
(anodno)
17118 Kaskadno ispiranje voda
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19120 Aktivacija | Picklane Dryac

21722 | 7Ka"skadno ispi-réﬁje voda
- 23/24125 Alkalni bakar 1 Cuproplate |
| 2612728 Kaskadno ispiranje voda
29 ) Aktivacija bakra H.S0s )
e T e
SR e e vota o
B e e

Linija centrifugalnog toplog cin¢anja

U ovom pogonu se odvija tehnoloski proces centrifugalnog toplog cin¢anja. Ovaj tehnolosKki
proces se odvija kroz 12 radnih operacija koje su tabelarno prikazane u nastavku. Sve operacije
se odvijaju u kadama, a prikazani su i SurTec proizvodi koji se koriste u pojedinoj kadi.

: Br?‘j?:t:()g Naziv kade/operacija Sredstvo
v R ’Kiseli“g)drmaéyéivac“rz SurTec48O R
- e odmascwac ST SurTec 480
“ BaJCOV a'njé” R S SurTec425+HC|Hzo
p Bajcovanje'ﬂw‘ ek SurTec ,425 +”H SO
L . 5 . BaJCOVan]e S SO SurTec 425“;'HCI:H20
e , ui‘spiqrah'j‘ké étedh'o [ EEE A
' 7‘ krlspir‘ényn'je prbotyébénow - '
8 . . ZnCliNHCI
9 Susara |
10 . . ‘Té'ti‘nraﬂcrihk 11
e Cehtrifuga ‘.,
; 1‘2,‘ e Hlédenje”' , 1 . ‘

Pogon toplog cin¢anja

Postupak koji prethodi kemijskom postupku pocin¢avanja je pregled konstrukcije. Povrsina
elemenata koji ¢e se cin¢ati mora biti bez ostataka boje, ulja, nedistoca uslijed zavarivanja,
katrana i prethodnih povr$inskih zastita. Prethodnu boju potrebno je odstraniti brusenjem,
pjeskarenjem ili potapanjem u talinu, a zatvorene cijevi i kutevi moraju imati otvore (protok zraka i
cinka).

Rascinéavanje se vr$i u kadi za rascinéavanje. Kod tanjih limova moguce je izvrsiti samo
“osvjezavanje” u kadi sa fluxom .

Po zavréetku prethodno navedenih procesa, elementi se slazu na palete ili drvene grede,a
dugatke ograde na posebne metalne palete. Svaka posilika (paleta, bunt , gomila) se obiljezava
identifikacijskom karticom kao i 1D karticom s nazivom kupca i smjenom koja je vrsila
pocintavanje. Ostecene elemente je potrebno izdvojiti i obiljeziti. Pojedini elementi (koji su
pogodni za taj oblik pakovanja) se omotaju strech folijom i/ ili plasticnom trakom od 16 mm.
Pogon elektrostatskog bojanja i lakiranja

Elektrostatsko boianje se odvija u nekoliko faza. Prije elektrostatskog nano$enja praha obavlja se

predobrada profila, stvaranjem konverzijskog sloja, koji -omogucava dobru prionjivost-praha-te:
otpornost i postojanost boje. Process predobrade profila se obavlja na jednoj od linija u sklopu
poduzeca Eurosjaj d.o.o.
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uradenti prikljucei za svaku kadu i to PPR cijevi DN 25. Na svakom priklju¢ku za kadu je ugraden
zatvarac.

Na razini 2020. godine, u svrhu proizvodnje poduzeée je utrogilo 60 000 m? vode.

4.2. Pomoéne sirovine

Pomocne sirovine u poduzecu su kemikalije koje se koriste za povréinsku zastitu metala. U
pomocne sirovine spadaju: natrijev hidroksid (NaOH), tehni¢ke kiseline (HCI, HNOs, HsBOs,
H2S04), soli (NiSOq, NiClz, ZnCl), metalne anode (nikal anoda, bakrena anoda, kositrena anoda,
cinkova anoda), kemijski i elektro odmascivaci, razne vrste dodataka za bakar, cink, kositar, krom
i nikal.

Potrosnja pomocnih sirovina na razini 2020. godine iznosila je 150 t.

Elektri¢na energija

Poduzece se elektritnom energijom snabdijeva iz mreze JP Elektroprivreda d.d. Sarajevo. U
2020. godini poduzece je utrosilo 4179 MWh elektritne energije.

Pelet

PoduzecCe koristi pelet za ogrjev, kao i za dobivanje tople vode za upotrjebu pri procesima
povrsinske zadtite u kadama na linijama.

Za 2020. godinu potro$nja peleta na razini cijelog poduzeéa iznosila je 453 t.

Plin LPG

Poduzece koristi LPG, odnosno tekuci naftni plin za liniju toplog cin¢anja i liniju centrifugalnog
cinka. U 2020. godini poduzede je utrosilo 2344 litra LPG-a.

6. Emisije onecdis¢ujucih tvari u okolis
Emisije iz predmetnog kompleksa ogledaju se kroz:
- Emisije otpadnih voda
—~ Emisije buke
- Emisije u zrak
-~ Emisije otpada
6.1. Emisija otpadnih voda
U krugu poduzeca nastaju tri vrste otpadnih voda:
- Sanitarno - fekalne otpadne vode
- Potencijalno zauljene otpadne vode
- Tehnolo$ke otpadne vode.
6.1.1. Fekalne/sanitarne otpadne vode
Sanitarnim otpadnim vodama smatraju se one vode koje nastaju na sanitarnim &vorovima
stambenih, javnih i drugih objekata gdje ljudi Zive i rade. U takve vode ubrajaju se vode koje
nastaju prilikom pripreme hrane, &i¢enja prostorija te odrzavanja osobne higijene. Takve vode
sadrze velike koliCine organskih materija, a za okoli§ su najznacajniji ostatci kemikalija za
¢iscenje.
U krugu predmetnog poduzeca ove vode potjeCu iz objekata upravne zgrade, objekta restorana,
te mokrih &vorova instaliranih u pogonu za povr§insku obradu metala. Sanitarno — fekalne vode
se sustavom cijevi sakupljaju i odvode u kanalizacijski sustav koji prolazi kroz industrijsku zonu
Donje polje.
6.1.2. Potencijalno zauljene otpadne vode
Potencijalno zauljene otpadne vode u krugu poduzeca mogu nastati na manevarskim povr§inama
ispiranjem tijekom pojave oborinskih voda, odnosno padalina te pojavom
akcidentnih situacija, gdje moze doc¢i do izlijevanja ulja iz transformatorskih postrojenja ili iz
motora vozila koja djeluju unutar kruga poduzeca.
Sva nastala potencijalno zauljena voda s manipulativnih povrsina prikuplja se i odvodi sustavom
oborinskih slivnika te se ispusta u kanalizaciju.
Oborinska voda s krovnih povrina prikuplja se horizontalnim olucima te se preko krovnih
slivnika, oborinskih vertikala i horizontalnih cijevi odvodi u zajedni¢ku kanalizaciju kompleksa

biv8e tvornice ,UNIS".
6.1.3. Tehnolo$ke otpadne vode
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Tehnologka voda koristi se u kadama za povrsinsku obradu metala. Nakon odredenog vremena,
kada dode do prezasiéenja, kade se prazne. Voda iz kada koje imaju visok sadrzaj kiselina i
metala ide na obradu na postrojenje za progis¢avanje otpadnih voda. One koncentrate iz kada
koje poduzeée ne moze samo precistiti, preuzima oviasteno poduzece.
Velika linija toplog cinka, linija centrifugalnog cinka te linije 8 — 4 spojene su na progista¢ otpadnih
tehnologkih voda koji je smjesten u pogonu sestrinskog poduzeca Unisgal d.o.o., dok linije 1,2i 3
nisu spojene na prodistat nego se voda s ovih linija neutralizira i ispusta u zajedni¢ku kanalizaciju
kompleksa bivse tvornice ,UNIS".
Linija 9 i KTL linija u IV dijelu pogona imaju vlastiti prodistad otpadnih voda, na kojem se tretiraju
protoéne vode od kaskadnog ispiranja te koncentrati. Voda iz ovog procistaca takoder se ispusta
u kanalizacijski sustav.
6.2. Emisije u zrak
Emisiie u zrak u predmetnom poduzecu dolaze iz pogona za povrsinsku obradu gdje se nalaze
ventilacijski sustavi iznad svake linije koji uklanjaju isparavanja iznad kada.
Takoder u poduzecu je instalirano 7 kotlovnica za zagrijavanje radnih prostora kao i za dobivanje
tople vode za proces povr$inske zastite:

- Kotlovnica u objektu restorana,

- Kotlovnica upravne zgrade i kotlovnica skladista kemikalija,

- Kotlovnica linije 8 i centrifugalnog toplog cinka,

- Kotlovnica u Il dijelu pogona (linije 8-4)

- Kotlovnica u lll dijelu pogona.

- Kotlovnica u IV dijelu pogona
Takoder emisije u zrak dolaze i sa velike linije toplog cinka, gdje se pomoc¢u plamenika dobiva
topla/vru¢a voda, a kao gorivo koristi se LPG.
6.3. Emisija buke
Emisije buke iz pogona predmetnog poduzeca ponajvie dolaze od motora ventilatora odsisnog
sustava, od transportnih sredstava (vilicara) i od manipulacije gotovim proizvodima i proizvodima
koji tek trebaju biti podvrgnuti procesima povrsinske zastite. Proces povrSinske zastite odvija se
na linfjama za povrsinsku obradu metala koje se smjestene unutar zatvorenih pogona, tako da je
sirenje buke iz ovog izvora eliminirano, iako od samog procesa povrsinske za$tite nema
znacajnijih emisija buke.
6.4. Emisije otpada
Tijekom rada pogona za povr$insku zastitu metala nastaje opasni i neopasni otpad, a s istim ¢e
se upravljati u skladu s Planom upravljanja otpadom koji je priloZzen uz ovaj dokument.
Unutar predmetnog poduzeca postoji sustav gospodarenja otpadom koji podrazumijeva za svaki
otpad propisanu evidenciju o postupanju s otpadom koja sadrzi: klasifikacijski broj otpada, ime
otpada, vrste opasnosti kod postupanja s otpadom, nagin pohranjivanja (skladistenja), nacin
odlaganja, preuzimanja i mjesto priviemenog skladistenja.
Otpad koji moze nastati tijekom procesa povrsinske zastite metala klasificiran je prema Pravilniku
o kategorijama otpada s listama (,SluZzbene novine FBiH”, br.: 9/05), a dan je u nastavku.

Tabela 9. Popis vrsta otpada koji moze nastati u predmetnom poduzecu te predioZeni nacin
zbrinjavanja

08 OTPAD OD PROIZVODNJE, FORMULACIJE, PRODAJE | PRIMJENE PREMAZA (BOJE, LAKOVII
STAKLAST! EMAJLI), LJEPILA, SREDSTAVA ZA ZAPTIVANJE | TISKARSKIH BOJA

08 03 Otpad od proizvodnje, formulacije, prodaje i primjene tiskarskih boja

otpadni tiskarski toner koji sadrzi opasne Zbrinjavanje od strane ovlastenog

08 03 17 tvari poduzeca

11 OTPAD KOJI POTJECE OD HEMIJSKE POVRSINSKE OBRADE | ZASTITE METALA;
HIDROMETALURGIJA OBOJENIH METALA
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11 01 otpad od kemijske povrsinske obrade metala i zastite metala i drugih materijala (npr.

galvanski procesi, procesi pocinavanja, nagrizanja, fosfatiranja, alkali¢nog odmascivanja/luzenja,
anodizacija)

1101 13* otpad od odmascivanja koji sadrzi
opasne materije Tretman na pro&istatu otpadnih voda u
poduzecu Unisgal d.o.0. Konjic
otpad od odmaséivanja koji nije naveden
110114 ood 1101 13
11 01 09* muljevi i filterski koladi koji sadrze Zbrinjavanje od strane ovlastenog
opasne materije poduzeca

12 OTPAD OD MEHANICKOG OBLIKOVANJA | FIZICKE | MEHANICKE POVRSINSKE OBRADE
METALA | PLASTIKE

12 01 otpad od oblikovanja i fizicke i mehanicke obrade metala i plastike

1201 01 Strugotine i opiljci koji sadrZe Zeljezo

12 01 03 Strugotine i opilici obojenih metala Zbrinjavanje od strane ovlastenog
poduzeca

12 01 21 Istro$ene jedinice i materijali za brusenje

koji nisu navedeni pod 12 01 20

13 OTPADNA ULJA | OTPAD OD TEKUCIH GORIVA (osim jestivih ulja i ulja iz poglavija 05, 12 i 19)

13 02 Otpadna ulja za motore, pogonske Zbrinjavanje od strane ovlastenog
uredaje i podmazivanje poduzeca

15 OTPADNA AM?ALAZA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE, FILTERSKI MATERIJALI |
ZASTITNA ODJECA KOJA NIJE SPECIFICIRANA NA DRUGI NACIN

15 01 Ambalaza (ukljudujuéi odvojeno sakupljeni komunaini ambalazni otpad)

1501 01 ambalaza od papira i kartona
1501 02 ambalaZa od plastike
1501 03 ambalaza od drveta Vréi se razvrstavanje otpada a potom ga
zbrinjava ovlasteno poduzece
150104 ambalaZa od metala
ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih
1501 10* materije ili je onetis¢ena opasni
materijama

20 KOMUNALNI OTPAD (OTPAD 12 DOMACINSTA\{A 1 SLICNI OTPAD I1Z INDUSTRIJSKIH |
ZANATSKIH POGONA 1 1Z USTANOVA) UKLJUCUJUCI ODVOJENO PRIKUPLJENE SASTOJKE

20 01 Odvojeno skupljeni sastojci (osim 15 01)

20 01 13* Kiseline
Zbrinjavanje od strane ovlastenog
—— poduzeta
. Fluorescentne cijevi i ostali otpad koji
2001 21 o 5
sadrze Zivu
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20 0140 Metali

20 03 Ostali komunalni otpad

2003 01 Mijesani komunalni otpad

6.5. Tretman otpadnih voda sa linija 1, 21i 3 i mini linije
Tijekom tehnoloskog procesa nastaju otpadne vode kao rezuitat primijenjenih tehnoloskih
procesa pri nanosenju metalnih previaka kao | gis¢enje opreme i radnog prostora. Na svaku kadu
u kojoj se odvija tehnoloski proces prikjjucen je dovod vode, a ispusti iz kada su prikljuceni na
kanalizaciju. Otpadne vode nastale u odredenom tehnoloskom procesu su:

- alkalne;

- kisele.
One se zasebnim cjevovodima odvode do pojedinih bazena i to:

- bazen za kisele vode;

— bazen za alkalne vode; i

- bazen za kromne vode.
U Il dijelu pogona galvanske zastite metala u poduzecu Eurosjaj, pro¢i$cavanje ispirnih otpadnih
voda bazira se na postupku koji omoguéava razaranje agresivnog i toksi¢nog karaktera vode.
Postupak progi$éavanja nastalih otpadnih voda zasniva se na sliedec¢im postupcima:

- talozenje te$kih metala,

— izdvajanje mulja (izdvajanje $tetnih metalnih iona).
6.5.1. Postupak neutralizacije
Cilj detoksikacije neutralizacijom je unistenje agresivnih komponenti, slobodnih kiselina kao i
postizanje optimalnih uvjeta za taloZenje metalnih iona. Neutralizacija otpadne vode odvija se u
bazenima za neutralizaciju u kojima se neutraliziraju alkalne i kisele vode.
U sabirom bazenu instalirana je automatska kontrola pH vrijednosti. U sva tri bazena postoje
uredaji za mije$anje i svaki bazen raspolaze sa dozirnim uredajem za neutralizaciju kiselih i
alkalnih voda. Zapremine bazena su sljedece:

_ Bazen za neutraliziranje alkalne vode V= 6,32 m®

— Bazen za neutraliziranje kisele vode V= 6,32 m?

— Bazen za neutraliziranje kromne vode V= 3,89 m?

—  Sabirni bazen —taloznik V= 6,30 m®
Redukcija kromata se odvija u kadi br. 6 na liniji tvrdog kromiranja-linija br.1 za redukciju Cré* do
Cr*. Nakon postizanja pH 2,5 dozira se NaHSOs i intenzivno mijesa, a zatim se obraden rastvor
prelijeva u sljede¢u kadu br. 7 — gdje se takoder zadrzava do 60 minuta, prije nego $to se prelije
u sabirni bazen za mije$anje.
6.5.2. Talozenje te$kih metala
Nakon izlaska iz posebnih bazena za neutralizaciju (tri bazena) voda se odvodi u bazen za
odlezavanje gdje se vréi talozenje hidroksida tegkih metala. Bistri dio vode se ispusta u
kanalizaciju.
6.5.3. lzdvajanje mulja
U navedenim bazenima pored neutralizacije se kontinuirano vrsi i proces taloZzenja mulja. U
odredenim vremenskim intervalima, u zavisnosti od intenziteta proizvodnje kao i na osnovu uvida
u koli¢inu taloga vréi se praznjenje i Ciscenje.
Otpadna tehnologka voda sa linija 1, 2 3 tretira se preko pufera i taloZnika i ispusta u zajednicku
kanalizacijsku mrezu kompleksa.
6.5.4. Tretman otpadnih voda sa velike linije toplog cinka, linije centrifugalnog cinka i linija

8-4
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Koncentrati i protoéne vode sa Linije 4, Linije 5, Linije 6, Pogona za centrifugalno toplo cincanje i
velike linije toplog cinka se odvode na tretman na prodista¢ otpadnin voda poduzeca Unisgal
d.o.o.
S velike linije toplog cinka, prototne vode se takoder odvode na navedeni procistac, dok ¢e
koncentrate s ovog pogona zbrinjavati poduzece Aida Commerce d.o.o0. Sarajevo.
S obzirom da poduzeée ima instalirana postrojenja za progi$éavanje tehnolodkih otpadnih voda, a
dio tehnologkih otpadnih voda $alje na procis¢avanje u sestrinsko poduzece Unisgal d.o.0, te
posjeduje ugovor za zbrinjavanje koncentrata iz proizvodnog procesa, ne ocekuje se znacaj
utjecaj na okoli§ od tehnoloskih otpadnih voda iz pogona za povr$insku zastitu metala.
6.6. Opis rezultata mjerenja:
— lzvje$taj o rezultatima ispitivanja kvantitativnih karakteristika efluenta s programom
praéenja stanja voda (monitoring) br.: 01-2-3-VI/21.
~ lzvjedtaj o rezultatima ispitivanja tereta zagadenja otpadnih voda izrazenog preko
ekvivalentnog broja stanovnika EBS-a, br. 01-2-68-X11/19.
- lzvjestaj o mjerenju okolinske buke br.: 01-2-18-11/21.
—  lzvjestaj o mjerenju emisija oneciscujucih tvari u zrak, br.; 01-2-120-111/21.
Kopije svih iznad nabrojanih izvjestaja nalaze se u prilozima ovog dokumenta.
Prema lzvje$taju o rezultatima ispitivanja kvantitativnih karakteristika efluenta s programom
praéenja stanja voda (monitoring) br.: 01-2-3-VI/21 svi ispitani parametri zadovoljavaju grani¢ne
vrijednosti shodno Uredbi o uvjetima ispudtanja otpadnih voda u okoli§ i sustave Javne
kanalizacije (S!. Novine F BiH br. 101/15), Uredbi o dopuni Uredbe o uvjetima ispu$tanja otpadnih
voda u okoli§ i sustave javne kanalizacije (SI. Novine F BiH br. 1/16) i Uredbi o izmjeni i dopuni
Uredbe o uvjetima ispustanja otpadnih voda u okoli§ i sustave javne kanalizacije (S|. Novine F
BiH br. 101/18).
Prema lzvje$taju o rezultatima ispitivanja tereta zagadenja otpadnih voda izraZzenog preko
ekvivalentnog broja stanovnika EBS-a, br. 01-2-68-X11/19 moze se zakljutiti da je ispitivanjima
utvrden ukupni teret zagadenja otpadnih voda izrazen preko ekvivalentnog broja stanovnika od
639 ES.
Prema lzvje$taju o mjerenju okolinske buke br.: 01-2-18-11/21, izdanog od strane ovlastenog
laboratorija Zagrebinspekt d.o.o. Mostar, moze se zakljuciti sliedece:
~ da je razina buke pri MM4 od navedenih izvora u krugu proizvodnog pogona u
dopustenim granicama shodno Zakonu 0 zastiti od buke (Sluzbene novine FBIH br.
110/12), ali uz nemogucnost tvrdnje 95% pokrivanja za pro$irenu mjernu nesigurnost
(k=2).
- da je razina buke na ostalim mjernim mjestima od navedenih izvora u krugu upravne
zgrade i proizvodnog pogona u dopustenim granicama shodno Zakonu o zastiti od
buke (Sluzbene novine FBIH br.: 110/12).
Emisije u zrak u predmetnom poduzecu dolaze iz pogona za povrsinsku obradu gdje se nalaze
ventilacijski sustavi iznad svake linije koji uklanjaju isparavanja iznad kada.
Takoder u poduzec¢u je instalirano 7 kotlovnica za zagrijavanje radnih prostora kao i za dobivanje
tople vode za proces povrsinske zastite:
-~ Kotlovnica u objektu restorana,
—  Kotlovnica upravne zgrade i kotlovnica skladista kemikalija,
~  Kotlovnica linije 8 i linije centrifugainog toplog cinka,
~  Kotlovnica u Il dijelu pogona (linije 7-4)
— Kotlovnica u lll dijelu pogona,
- Kotlovnica u IV dijelu pogona.
S obzirom da poduzeée posjeduje skrubere na svim odsisima sa linija za povrsinsku zastitu
metala, a kao gorivo u kotlovnicama koristi pelet, koji je uginkovito gorivo, ne o¢ekuju se znacajni
utjecaji iz ovog izvora.
Prema lzviestaiu o mjerenju emisija onecidcujucih tvari u zrak, br. 01-2-120-111/21, na osnovu

rezultata dobivenih ispitivanjem emisije iz povrsinskihizvora zagadenja, ttvrdero-jedaru
poduzecu EUROSJAJ d.o.0. stacionarni izvori:
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— Qdsisna ventilacija Linija 1 — pocinCavanje

— Qdsisnha ventilacija Linija 2 — pocinCavanje

— Odsisna ventilacija Linija 3 — Cu-Ni-Cr-Sn- odsis 1
—  Qdsisnha ventilacija Linija 3 — Cu-Ni-Cr-Sn- odsis 2
— Odsisna ventilacija Linija 4 — Ni- Ni- Cr- odsis 1

— QOdsisna ventilacija Linija 4 — Ni- Ni- Cr- odsis 2

- Odsisna ventilacija Linija 4 — Ni- Ni- Cr- odsis 3

— Odsisna ventilacija Linija 5 — Mesing

— Odsisna ventilacija Linija 6 — Bakar- odsis 1

— OQdsisna ventilacija Linija 6 — Bakar- odsis 2

~ Odsisna ventilacija Linija 7 — Alkalni cink

— Odsisna ventilacija Linija za centrifugalno toplo cin¢anje
~ Odsisna ventilacija Pufer za liniju 2

— Odsisna venitlacija Linija 8 — odsis 1

— Qdsisna ventilacija Linija 8 — odsis 2

Zadovoljavaju kriterije o ekolo$ki prihvatljivom radu odnosno ekoloskoj ispravnosti shodno
Pravilniku o graniénim vrijednostima emisije zagadujucih tvari u zrak (SI. Novine Federacije BiH,
br. 12/05).

Prema lzvjes$taju o mjerenju emisija oneciscujucih tvari u zrak, br.: 01-2-1-120-111/21, na osnovu
rezultata dobivenih ispitivanjem emisije iz povrsinskih izvora zagadenja utvrdeno je da u
poduzetu EUROSJAJ d.o.o0. stacionarni izvori:

—  Kotlovnice upravne zgrade i skladista kemikalija

—  Kotlovnica u pogonu s linijama 1,213

—  Kotlovnica u pogonu s linjama 4, 5,617

—  Kotlovnica centrifuge i linije 8

- Kotlovnica restorana

~  Topla cincaona
Zadovoljavaju kriterije o ekolo$ki prihvatljivom radu odnosno ekologkoj ispravnosti shodno
Pravilniku o graniénim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje (SluZbene
novine Federacije BiH, br. 3/13) i Pravilniku o izmjenama i dopunama Pravilnika o granicnim
vrijednostima emisija u zrak iz postrojenja za sagorijevanje(Sl. Novine Federacije BiH, br.
92/17).

7. Mjere za smanjenje negativnih utjecaja na okolis
7.1. Mjere za smanjenje emisija otpadnih voda i utjecaja na vode:
U smislu smanjenja utjecaja na vode prediaZu se sljedece mjere:
— Redovno vréenje mjera monitoringa otpadne vode;
— Redovno odrzavati i servisirati uredaje za pro¢iséavanje tehnolo$kih otpadnih voda;
— Zauljeni otpad skladistiti u nepropusnoj posudi na za to predvideno mjesto, kako bi se
sprijecio utjecaj na vode;
~ Tijekom redovnog odrzavanja transformatora potrebno je poduzeti sve mjere opreza,
ispod transformatora postaviti tankvanu kako bi se sprijecilo izlijevanje transformatorskog
ulja;
_ Redovno servisirati svu mehanizaciju kako bi se identificirali i otklonili eventualni kvarovi
koji bi mogli dovesti do akcidentne situacije koja bi mogla imati utjecaj na vode;
~ Osigurati dovoljne koli¢ine upijajucih sredstava i apsorbensa za slu¢aj pojave akcidentne
situacije;
— Smanjiti upotrebu vode uspostavom efikasnog sustava monitoringa, doziranja i

predvidanja tocﬁ“’é“’iﬁ‘)\b‘“’t‘r““éb’ﬁi“h“f‘K"c“)“ﬁé‘fi‘ﬁa""\md‘e""’za“fp“rovoden‘je*teh‘noloé'r\ug procesa;

— U lietnim mjesecima smanjiti upotrebu vode, kako bi se smanijila potroénja vode i sprijecila
pojava nestasice vode.
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7.2. Mjere za smanjenje utjecaja na kvalitetu zraka
Mjere koje se predlazu za smanjenje utjecaja na zrak su sljedece:

Provoditi sustav monitoringa za ispitivanje emisija u zrak kako bi se pravovremeno
identificirale i otklonile pove¢ane razine emisija u zrak te tako sprijecio negativan utjecaj
na kvalitetu zraka,

Svu mehanizaciju i pogone koji djeluju u krugu pogona redovno servisirati i odrzavati,
kako bi se sprijedili kvarovi, a samim time i prevelike emisije u zrak,

Redovno provjeravati i servisirati skrubere na sustavu odsisa,

Gasiti motore transportnih sredstava u stanju mirovanja,

Razmatranje upotrebe viljuskara i drugih sredstava internog prijevoza koji imaju elektricni
pogon, kako bi se dodatno smanjile emisije u zrak.

Gdje god je to moguce, zasijati travu na pjeskovitim podru¢jima kako bi se sprijecio
nastanak i podizanje prasine pod utjecajem jakog vjetra.

7.3. Mjere za smanjenje utjecaja emisija buke
Mjere za sprje¢avanje utjecaja buke su sljedece:

Redovno vréenje monitoringa emisija razine okolinske buke, kako bi se pravovremeno
identificirale i otklonile eventuaine povecane razine buke;

Veoma glasne radne operacije, kao §to je rad ventilatora sa odsisa, ako je moguce
ograniciti na dnevne smjene;

Gasiti pogonske motore uredaja i transportnih sredstava ako njihov rad nije zahtjevan,
odnosno ako su u stanju mirovanja;,

U sluéaju prituzbi od lokalnog stanovnistva, vréiti dodatna mijerenja emisije buke;
Konstantno unaprjedivanje sustava za smanjenje emisija buke te iznalazenje novih
rieenja za dodatno smanjivanje emisija buke koje dolaze iz pogona;

Predlaze se operatoru da razmotri upotrebu viljuskara i drugih sredstava internog
prijevoza koji imaju elektriéni pogon, kako bi se dodatno smanjile emisije buke u okolis.

7.4. Mjere za sprje¢avanje utjecaja emisija otpada na okolis
Mijere koje se predlazu u cilju sprje¢avanje utjecaja emisija otpada i boljeg upravljanja otpadom
su sljedece:

Pravovremeno produzavati ugovore za zbrinjavanje komunalnog, opasnog, ambalaznog i
odvojeno sakupljenog otpada;

Za zbrinjavanje opasnog elektronickog otpada, nekoliko puta godisnje, ili nakon
sakupliene odredene koli¢ine, angazirati ovlasteno poduzece za takve poslove;

Sav otpad koji se moze iskoristiti u proizvodnji kao sekundarna sirovina, neka se iskoristi
na taj nacin;

Sav otpad koji bi se mogao na trziste prodati kao sekundarna sirovina, treba biti zbrinut na
takav nacin;

Spremnici za otpad moraju biti nepropusni i dizajnirani da se sprijeci bilo kakva
manipulacija otpadom od strane neovlastenih osoba ili divljih Zivotinja,

Spremnici za otpad raznih vrsta trebaju biti zasti¢eni od utjecaja vjetra i kiSe, kako se
otpad ne bi raznosio po prostoru pogona;

Osteceni i dotrajali spremnici trebaju se zamijeniti novima odmah i bez odlaganja;
Spremnike za otpad prazniti kontinuirano od strane ovlastenog poduzeca, kako bi se
osigurala dovoljna zapremina i efikasnost sustava upravljanja otpadom te kako ne bi
doslo do nagomilavanja otpada,

O nastalim koli¢inama otpada, potrebno je kontinuirano voditi zapisnik u kojem ce se
biljeziti vrsta, koli¢ina, i datum zbrinjavanja otpada | podatak od strane kojeg poduzeca je
zbrinut otpad;

Potrebno je imenovati osobu koja ¢e upravijati sustavom upravijanja otpadom u pogonu,

te koja ¢e provoditi mjere propisane Planom upravijanja otpadom, koji je prilozen uz ovaj

“zahtjev; : , :

Upravljati otpadom prema planu upravljanja otpadom, koji je izraden Za poduzecte
Eurosjaj d.o.o.
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8. Grani¢ne vrijednosti

8.1. Grani¢ne vrijednosti za emisije u zrak

Pravilnik o granicnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje (,Sluzbene
novine FBiH"br.. 3/13 1 92/17) i Pravilniku o graniénim vrijednostima emisije zagadujucih tvari u
zrak (Sl. novine Federacije BiH, br. 12/05)
8.2. Grani¢ne vrijednosti za vode

Uredba o uvjetima ispustanja otpadnih voda u okoli§ i sustave javne kanalizacije (,Sluzbene
novine FBIiH", broj: 26/20 i 96/20) i Pravilniku o nac¢inuobradunavanja, postupka i rokovima za
obraCunavanje i placanje | kontroli izmirivanja obaveza na osnovu opcée vodne naknade i
posebnih vodnih naknada(,Sluzbene novine FBiH" br.92/07 i 79/11).

8.3. Graniéne vrijednosti buke

Zakon o zastiti od buke (,Sluzbene novine FBiH” 110/12)

9. Prijedlog monitoring plana

Tabela 10.

Medij Parametar Mjesto mjerenja Ulestalost mjerenja
Obavezni parametri shodno Uredbi o Sukladno Uredbi o
uvjetima ispustanja otpadnih voda u | Na mjestu ispusta iz uvjetima '/spustanja

okoli$ i sustave javne kanalizacile | tajoznika za linije 1, 2 otpadnih voda u

Voda (.SluZzbene novine FBiH", broj: 26/20 i 3 te na mjestu Okolis i sisteme javne

(efluent) 196/20), ispusta iz prodistaca kanalizacije
M (,Sluzbene novine
Specifiéni parametri: za linije 9 1 KTL. Federacije BiH" br.
Ulja i masti, mineralna ulja, aluminij. 26/20 i 96/20)
Sukladno Pravilniku o naéinu
obraCunavanja, postupka i
rokovima za obraCunavanje i
EBS placanje i kontroli izmirivafnja Na mjestu ispusta Jednom‘u dvije
obaveza na osnovu opce godine
vodne naknade i posebnih
vodnih naknada(,Sluzbene
novine FBiH" br.92/07 i 79/11)
~  Srednja energetska vrijednost Su:;zcjl?iooczjabkjl;u °
Buka buke Leg Okolis objekta . )
~ Vréna vrijednost Ly (;Sluzbene novine
0 FBiH" 110/12)
Sukladno Pravilniku o grani¢nim
vrijednostima emisije u zrak iz
Zrak postrojenja za sagorijevanje
(Stacionarni (,Sluzbene novine FBIH” br.. 3/13 i Jed disni
izvori 92/17) i Na izvoru edanom godisnje
i odsisi) Pravilniku o graniénim vrijednostima
emisife.zagadujucih. tvari.u. zrak.(Si
Novine Federacije BiH, br. 12/05)
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Provoditi program nadzora i
monitoringa te voditi evidencije o
nastanku otpada (kategorija, vrsta, , Prilikom nastanka
Mjesto nastanka
Otpad koli¢ina) sukladno Zakonu o otpada otpada
upravijanju otpadom (,Sluzbene P (kontinuirano)
novine FBiH", broj: 33/03, 72/09 i
92/17).

10. Izvjestavanje za registar o postrojenjima i zagadivanjima

Operater je obavezan podatke o provedenim mjerenjima emisija dostavijati Federalnom
ministarstvu okoliga i turizma na naéin kako je to propisano &lanom 34. Zakona o zastiti okolisa
(,Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 15/21) i ¢lanom 9. Uredbe kojom se utvrduju pogoni i
postrojenja koja moraju imati okolinsku dozvolu (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 51/21).
Aplikacija za instalaciju obrasca za popunjavanje podataka za registar nalazi se na web stranici
www.fmoit.gov.ba.

Operater je obavezan dostaviti izvjeStaje o emisjama (zrak, voda, buka, otpad) nadleznim
institucijama kako je definisano vazecim provedbenim propisima.

Operater je duzan bez odlaganja prijaviti svaku vanrednu situaciju koja znacajno uti¢e na okolis.

11. Period vazenja dozvole
Okoligna dozvola se daje na period od 5 (pet) godina od dana urucenja riesenja.

12. Upis u registar izdatih okoli$nih dozvola

Ovo rjeéenje se upisuje u registar izdatih okolinskih dozvola u skladu sa propisom iz ¢lana 101.
stav (3) Zakona i ¢lana 8. Uredbe kojom se utvrduju pogoni i postrojenja koja moraju imati
okolignu dozvolu ("Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 51/21).

Obrazlozenje

Dana 16. 08. 2021. godine operator ,Eurosjaj‘ d.o.o. Konjic dostavilo je Federalnom
ministarstvu okoliga i turizma Zahtjev za obnovu okoline dozvole , za pogon za povrsinsku
zadtitu metala, promet i zastupanje u oblasti materijala i opreme za galvanotehniku, nakon isteka
roka 5 godina. Rjesenja br. UP1-05/12-23-11-73/16 MK, izdanu dana 15.11.2016.

Obradiva¢ Zahtjeva je Zagrebinspekt d.0.0. Mostar.

Pravni osnov za izdavanje okolisne dozvole sadrzan je u Poglavlju X. Zakona o zastiti
okoliga (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 15/21) i Prilog |. Lista pogona i postrojenja za
koje Federalno ministarstvo izdaje okolinsku dozvolu Uredbe kojom se utvrduju pogoni i
postrojenja koja moraju imati okolinsku dozvolu (,Sluzbene novine Federacije BiH" broj 51/21), na
osnovu kojih je utvrdeno da operator pripada postrojenjima i djelatnostima definisanim pod
tockom 2.6. Povréinska obrada metala ili plastiénih materijala u kojima se primjenjuje elektrolitski
ili hemijski postupak, s kadama za obradu zapremine vece od 30 m?,

Federalno ministarstvo okoliga i turizma sukladno ¢&l. 88. Zakona o zastiti okolisa (“Sluzbene
novine Federacije BiH”, br. 15/21) obavjestilo je zainteresirane strane i stanovnike jedinice
lokalne samouprave opéinu Konjic ( MZ, NVO) o podnesenom zahtjevu za izdavanje okolisne
dozvole privrednom drustvu Eurosjaj .0.0. Konjicj i to:

~““dopisom o6d 14:014.2022. godine, I putem web stranice ‘Federainog ministarstva-okolida-i-——

turizma,
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- Zahtjev za izdavanje okolisne dozvole je dostupan je na uvid u prostorijama Federalnog
ministarstva okoliga i turizma - Sektor za okolisne dozvole, ul. Hamdije Cemerli¢a br. 2,
Sarajevo, soba 310.

Primjedbe na Zahtjev za izdavanje okoli$ne dozvole mogle se dostaviti u pisanoj formi u roku od
30 dana od dana javnog objavljivanja na adresu Federalnog ministarstva okoli$a i turizma, ali nije
bilo primjedbi od zainteresiranih stranaka.

Nacrt rjesenja o okolisnoj dozvoli je takode postavijen na web stranicu ministarstva 8 dana od 15.
06. 2022.godine | nije bilo bilo primjedbi na nacrt Rjesenja.-.

Uz Zahtjev za obnovu okoli$ne dozvole operator je dostavio:

- Plan upravijanja otpadom

- Vodna dozvola br. UP/40-1/25-4-114/19
- Aktualni izvod iz sudskog registra
- [zvod iz prostornog plana opcine Konjic
- Zemljisnoknjizni izvadci br:
— 056-0-NAR-21-003 342
~  056-0-NAR-21-003 343
- 056-0-NAR-21-003 344
~  056-0-NAR-21-003 345
- 056-0-NAR-21-003 346
- 056-0-NAR-14-005 008
- 056-0-NAR-14-005 007
~ 056-0-NAR-15-001 625
- Ugovor o prijenosu obaveza u vezi sa upravljanjem ambalaZom i ambalaZnim otpadom br.
363/14
- Ugovor o preuzimanju, manipulaciji, skladistenju i krajnjern zbrinjavanju opasnog otpada iz
procesa rada narucioca br. 580-1/21
- Izvjedtaj o rezultatima ispitivanja kvantitativnih karakteristika efluenta s programom pracenja
stanja voda (monitoring) br. 01-2-3-Vi/21
- Izvjedtaj o rezultatima ispitivanja tereta zagadenja otpadnih voda izrazenog preko ekvivalentnog
broja stanovnika EBS-a, br. 01-2-68-X1/19.
- Izvjestaj o mjerenju okolinske buke br.: 01-2-18-11/21.
- Izvjedtaj o mjerenju emisija oneciséujucih tvari u zrak, br.: 01-2-120-11l/21
- Izvjestaj o mjerenju emisija oneciséujucih tvari u zrak, br.. 01-2-1-120-11l/21
- Prikaz objekata pogona i emisijskih mjesta u poduzecu Eurosjaj d.0.0

U zakonskom roku nije bilo primjedbi na Zahtjev za izdavanje okolisne dozvole. Uvidom u
dostavlienu dokumentaciju utvrdeno je da su propisane mjere ofuvanja zraka, tla, voda,
adekvatnog upravljanja otpadom, mjera sigurnosti i predostroznosti od incidentnih situacija,
predviden monitoring i izvjeStavanje.
Na temelju izloZzenog i €injenica da je:
- lokacija postrojenja smjestena je u industrijskoj zoni,
- postrojenje i oprema pogona savremena,
- tehnolo$ki postupak takav da uz preduzete mjere nema znacajnog uticaja na okolis,
- otpadni tokovi iz pogona ograniceni i zbrinuti,
- moguénost akcidentnih sluajeva svedena na najmanju mogucu mjeru,
Federalno ministarstvo okolida i turizma je ocijenilo da su se stekli uvjeti za izdavanje obnovljene
okolisne dozvole za pogona, postrojenja i pomocnih objekata privrednom drustvu “Eurosjaj’
d.o.0.Konjic, te da ¢e se propisanim mjerama zadovoljiti zakonom propisani nivo zastite oklisa, te
je sukladno Zakonu o zastiti okolisa, tako da je doneseno rjesenje kao u dispozitivu.

Ovo rjesenje je kona&no u upravnom postupku, te protiv njega nije dopustena Zalba, ali se
moze pokrenuti upravni spor podnosenjem tuzbe kod Kantonalnog suda u Sarajevu u roku od 30

dana od dana prijema ovog riesenja. Tuzba se podnosi u dva istovjetna primjerka 1 uz istu se
prilaze ovo rie$enje u originalu ili ovjerenom prijepisu.
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U skladu sa Zakonom o federalnim upravnim taksama i tarifi federalnih upravnih taksi
(,Sluzbene novine Federacije BiH" broj: 43/13) podnosilac zahtjeva je uplatio 250,00 KM na

budzZetski ratun kod UNION banke d.d. Sarajevo.

Dostaviti:

- Imenovanom

- Opcina Konjic ‘
- Ministarstvo trgovine, turizma i zastite okolisa \
- Federalnoj upravi za inspekcijske poslove

- Dokumentaciji

- Arhivi
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